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• GAFT is a competence building project (KPN)

• Financed by:
• The Research council of Norway (80 %) 
• Industry partners (20 %)

• Project duration: 4 years (2015 – 2018)

• Total Budget: 20 MNOK
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Brief overview of the project
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GAFT industry and R&D partners

Partners:
SINTEF Energi AS Project leader
NTNU R&D partner
Stiftelsen SINTEF R&D partner
SP Energy Technology Center AB R&D partner
Johnson Matthey R&D partner
Avinor Industry partner
Silva Green Fuel AS Industry partner
Viken Skog Industry partner
CAMBI ASA Industry partner
ECOPRO AS Industry partner
The Research Council of Norway Financing organ
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Objectives
To contribute to accelerated implementation of liquid biofuels production in Norway

Sub‐objectives:
 Support implementation of pre‐treatment methods, with particular attention to feedstock 

mixing and torrefaction that allow the use of challenging biomass in entrained flow (EF) 
gasification

 EF gasification technology improvement through lab experiments and modelling
 Fischer‐Tropsch synthesis development for medium scale (150 – 500 MW thermal input)
 Techno‐economic assessment of the overall biofuels production process with integration 

of heat recovery for relevant Norwegian business cases (Follum and Tofte sites)
 Education of highly skilled candidates within this area and training of industry partners
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• Fuel flow rate: 2 kg/h ~10‐15 kW
• Number of operators : 2
• Pressure: 10 bar(g) 
• Wall heater temperature: 1500 ⁰C
• Fuel particle size distribution: 50 µm‐
• Continues operating time:       6 h

• The reactor  will primarily be use to; 
 Study if a fuel is suitable for gasification
 Study soot and tar formation from gasified biomass
 Provide validation data to numerical models
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Specification and purpose
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Advanced testing facilities:
From micro‐scale to industrial pilot
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Thank you for your time


